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robocze EGGER moga byé stosowane

w kuchniach, tazienkach i biurach, ale takze stanowi¢ wyposazenie sklepéw i mebli domowych. Bez wzgledu na to, z czym

bedg sie styka¢ na co dzief, powierzchnie zachowajg swoje wyjgtkowe wtasciwosci uzytkowe pod warunkiem $cistego

przestrzegania naszych zalecen dotyczgcych obrdbki i montazu. Ponizsze instrukcje dotyczg blatéw kuchennych.
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1. Opis materiatu

Asortyment blatéw roboczych EGGER jest zréznicowany i oprécz klasycznych blatéw roboczych postformowanych obejmuje

inne modele i opcje.
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Blat roboczy postformowany — Model 300/3

Blat roboczy Feelwood z obrzezami — Model 100/1.5
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Laminat

Ptyta Eurospan, 38 mm

Warstwa ochronna o wysokiej gestosci
Stabilizator

Uszczelnienie lakierowe UV

Uszczelnienie

Laminat XL — Feelwood
Ptyta Eurospan, 38 mm
Obrzeza ABS, 1,5 mm

Stabilizator

Laminat PerfectSense Topmatt
MDF, 16 mm
Obrzeza ABS, 1,5 mm

Stabilizator laminatu
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Blat roboczy z laminatu kompaktowego — Model 90/1.0
Laminat kompaktowy dekoracyjny
Rdzefi z laminatu kompaktowego, 12mm

Frezowane krawedzie 1 x 1 mm

2. Transport i przechowywanie

2.1 Transport

Blaty robocze sg zazwyczaj pakowane i transportowane w przedstawiony sposéb — patrz rysunek 1. Palety musza by¢
transportowane w stanie suchym i nie moga by¢ narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Ponadto tadunek nalezy
zabezpieczyé przed zeslizgnieciem i przewr6ceniem podczas transportu za pomocg odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych (paséw mocujgcych, paséw napinajgcych itp.). Aby zapobiec przesuwaniu sie tadunku nalezy zastosowac
maty antypoSlizgowe. W przypadku recznego transportowania dtugich blatéw roboczych, zwtaszcza blatéw roboczych z
laminatu kompaktowego i blatéw PerfectSense Topmatt, nalezy je przenosié¢ w pozycji pionowej, aby zapobiec wygieciu.

% % % % o
= — = Taéma z tworzywa sztucznego

—ﬁ Karta palety

e & & cfmmeR | eoeem = - 5= E Blaty robocze

.i Ptyta ochronna
A Maty podktadowe

74 e 74 i

Rysunek 1

Po dostarczeniu blaty robocze nalezy rozpakowac i przechowywac zgodnie z zasadami opisanymi w rozdziale 2.2. Jest to
jedyny spos6b na zapewnienie optymalnych warunkéw do dalszej obrébki blatéw roboczych.

2.2 Sposo6b przechowywania i sezonowanie

Blaty robocze nalezy przechowywaé w zamknietych i suchych pomieszczeniach zabezpieczonych przed wilgocig. Ponadto w
pomieszczeniach powinny panowaé normalne warunki klimatyczne.

Po usunieciu oryginalnego opakowania blaty robocze nalezy przechowywacé na poziomych, petnopowierzchniowych, prostych
i stabilnych deskach ochronnych. Nalezy unikaé bezposredniego kontaktu blatéw z podtozem oraz promieniami stonecznymi.
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Do przykrycia gbrnego blatu nalezy uzyé melaminowanej ptyty ochronnej (a nie ptyty widrowej surowej)
0 co najmniej takim samym rozmiarze.

Blaty robocze z laminatu kompaktowego reagujg na zmiane warunkéw otoczenia zmiang wymiaréw. Z tego powodu warunki
podczas przechowywania i obrébki powinny jak najbardziej odpowiadaé warunkom, w ktérych materiat bedzie stosowany.
Przed montazem laminaty kompaktowe powinny by¢ sezonowane przez odpowiedni czas w miejscu montazu
i w warunkach p6zniejszego uzytkowania. Do tych zalecef nalezy sie stosowac réwniez na budowie.

2.3 Obstuga

Po usunieciu opakowania, a przed przystgpieniem do obrébki, nalezy sprawdzi¢ blat roboczy pod katem ewentualnych
widocznych uszkodzeh. Przy transporcie i przemieszczaniu blatéw roboczych, w zwigzku z ich wzglednie wysoka masa,
zalecana jest szczeg6lna ostroznosé. Zasadniczo wszystkie osoby, ktdre transportuja lub przenosza blaty robocze, powinny
by¢ wyposazone w takie elementy ochronne jak rekawice, buty robocze i odpowiednie ubranie robocze. Blaty nalezy
podnosic. Nie wolno przeciggac lub popychac strong dekoracyjng jedna po drugiej.

3. Obrobka

Przed przystapieniem do obrdbki nalezy sie upewni¢, czy blaty robocze poddano wtasciwemu sezonowowaniu zgodnie
z opisem w rozdziale 2.2. Przed obrébka blaty robocze muszg byé sezonowane przez co najmniej 24 godziny
w normalnych warunkach klimatycznych.

3.1 Zagrozenie zdrowia zwigzane z tworzeniem sie pytu

Podczas obrébki moze powstawaé kurz. Istnieje ryzyko powstania reakcji alergicznej. W zaleznosci od rodzaju obrébki
i wielkoSci czastek, szczegblnie podczas wdychania pytu, moga wystapi¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia.
Przy ocenie ryzyka w miejscu pracy nalezy wzig¢ pod uwage tworzenie sie pytu. W szczeg6lnoSci w przypadku obrébki
polegajgcej na pitowaniu, struganiu czy frezowaniu nalezy zastosowa skuteczny system odpylania zgodny
z obowigzujgcymi przepisami BHP. Jesli nie ma systemu odpylania, nalezy nosic¢ Srodki ochrony drég oddechowych.

3.2 Zagrozenie pozarem i wybuchem

Pyt powstajacy podczas przetwarzania moze spowodowac zagrozenie pozarem i wybuchem. Nalezy przestrzegac przepiséw
bezpieczefnstwa i ochrony przeciwpozarowe;j.

3.3 Ciecie

Blaty robocze mozna przycina¢ na wymiar za pomocg standardowych narzedzi do obrébki drewna, np. stotowych pit
tarczowych, recznych pit tarczowych lub wyrzynarek, a takze frezarek CNC. Stotowe pity tarczowe stuzg na og6t do przycinania
blatéw roboczych na wymiar. Dobra jakoS¢ ciecia zalezy od wielu czynnikdw, takich jak od utoZenia blatu powierzchnig
dekoracyjng do gory, wysokosci wystawienia tarczy pilarskiej, predkosci posuwu, ksztattu zeba, podziatki uzebienia oraz
obrotéw i predkosci skrawania.

Przyktad — pita tarczowa:

Predkos¢ ciecia: ok. 40-60 m/s
Predkosé obrotowa: ok. 3000-4000 obr./min.
Predkos¢ posuwu: ok. 10-20 m/min (posuw reczny)

Przy wszystkich rodzajach pit, précz pit panelowych i frezarek CNC, ciecie odbywa sie z posuwem recznym. Z powodu
zastosowania zywic melaminowych wysokiej jakosci, ktérymi sg pokryte powierzchnie laminatéw firmy EGGER, zuzycie
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narzedzi jest znaczaco wieksze niz przy zwyktych produktach drewnopochodnych. Zwtaszcza blat roboczy z laminatu
kompaktowego prowadzi do zwiekszonego zuzycia narzedzi ze wzgledu na jego wysokg gestos$¢. Zalecamy uzycie pit lub
wiertet z koficéwkami z wegliku lub nawet diamentowymi.

Nalezy zastosowac narzedzia o nastepujacych ksztattach zebéw w zaleznoSci od wymaganego standardu wykofczenia
(zgrubnego lub doktadnego) — patrz rysunek 2.
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Rysunek 2

Podczas pracy z reczng pilarka tarczowg lub wyrzynarkg nalezy uzywac prowadnicy. Ciecie wykonywac od strony spodniej.

Rodzaj pity Strona Zastosowanie
dekoracyjna

Stotowe pity tarczowe
0Od goéry
Blat roboczy lezy na wozku
prowadzgcym i jest przesuwany
w kierunku stotowej pity
tarczowe;j.

Przednia krawedz
blatu roboczego

Przednia krawedz w kierunku
szyny prowadzacej.

Reczne pity tarczowe lub
wyrzynarki 0Od spodu

Reczna pita tarczowa jest
prowadzona na blacie roboczym.

Przednia krawedz w kierunku

operatora. Przednia krawedz

blatu roboczego
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3.3 Krawedzie i obrzeza

Odkryte krawedzie blatéw roboczych EGGER mozna wykofnczy¢ termoplastycznym obrzezem ABS EGGER lub obrzezem
melaminowym EGGER. Do recznego naktadania obrzeza melaminowego zwykle stosuje sie kleje PVAc lub kleje kontaktowe.
Klej PVAc nalezy réwnomiernie natozy¢ na czystg i odpylong krawedZ ptyty wiérowej za pomocg pedzla malarskiego.
Nastepnie obrzeze melaminowe docisngé za pomocg prasy do krawedzi, zacisku do kleju lub zacisku Srubowego, uzywajac
twardego bloku drewna i zapewniajgc odpowiedni nadmiar obrzeza po obu stronach blatu roboczego. Czas twardnienia
mozna znacznie skréci¢ poprzez zastosowanie elementéw grzejnych.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami otrzymanymi od producenta maszyny i dostawcy kleju.

Do wykonczenia obrzezy melaminowych stosuje sie frezy, pilniki, przecinaki lub ostre ptaszczyzny blokéw. Ciecie nalezy
zawsze wykonywac przy lekkim nacisku i pod katem wzgledem krawedzi (Scinanie). Obrzeza melaminowe i ABS firmy EGGER
stuza do zabezpieczenia i wykoficzenia blatéw roboczych. Wystawienie na dziatanie wilgoci niezabezpieczonych krawedzi
oraz wycie¢ na ptyte grzejng lub zlew prowadzi do puchniecia. Dotyczy to réwniez blatéw roboczych z rdzeniem z ptyty
wiérowej P3 (V100), ktére czesto mylnie okresla sie jako ,odporne na wilgoc”.

Bardziej szczegétowe informacje mozna znalez¢ w dokumencie ,,Obrzeza ABS firmy EGGER”.

Z kolei blat roboczy z laminatu kompaktowego dzieki swojej konstrukcji ma jednorodng, zamknietg krawedz. Krawedzie sg
fabrycznie frezowane, a fazowanie wystepuje na gérnej i dolnej krawedzi, a takze na rogach. W przypadku zmiany wymiaréw
ptyty, po przycieciu najlepiej jest sfrezowac jej krawedzie. W celu uzyskania doskonalszego wygladu zaleca sie pokrycie
krawedzi laminatu kompaktowego olejem. Olej zapewnia dodatkowg ochrone przed zanieczyszczeniami
i niepozadanym efektem utleniania, a tym samym gwarantuje trwale doskonaty wyglad.

Zalecane oleje do krawedzi:

" Adler Leinélfirnis 95901 " Hesse Proterra Natural-Solid-Oil GE 11254
" Adler Legno-0l 50880ff " Rubio Oil Plus Pure (farblos)
3.4 Wyciecia

Przed przystgpieniem do obrébki nalezy upewnic sie, ze blat roboczy jest bezpiecznie podparty, tak aby pitowanie, frezowanie
lub wiercenie nie spowodowato zadnych uszkodzef. Podczas obrdbki szczegélnie narazone sg waskie powierzchnie wokét
wycinanych otworéw, w ktdérych blat w przypadku niewtasciwego obchodzenia sie z nim moze peknac lub ztamac sie.
Wycinane elementy blatu nalezy zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym odtamaniem lub upadkiem, a co za tym idzie
uszkodzeniem materiatu a nawet wypadkiem.

Krawedzie wyciec na plyte grzewcza i zlewozmywak powinny by¢ zaokraglone (minimalny promiefi > 5 mm), poniewaz ich
ostry ksztatt ma niekorzystny wptyw na materiat, co moze prowadzi¢ do powstawania peknie¢ — patrz rysunki 3 i 4. Dotyczy
to w szczegblnoSci obszaru ptyty grzewczej, gdzie czeste wystawianie na dziatanie gorgca powoduje wysychanie laminatu, a
w rezultacie naprezenia zwigzane z kurczeniem sie.

Nalezy szczegdlnie przestrzegac instrukcji i szablon6w instalacji otrzymanych od odpowiednich producentéw!

Najlepiej jesli wyciecia wykonuje sie przenodng reczng frezarka lub frezarkg pionowa sterowang numerycznie. Przy
zastosowaniu wyrzynarki wycinane rogi powinny zosta¢ wstepnie nawiercone narzedziem o odpowiednim promieniu,
a wyciecia nalezy wykonywac przechodzac od nawiertu do nawiertu. Ciecie nalezy wykona¢ od spodu ptyty, aby zapobiec
odrywaniu sie powtoki laminatu. Aby unikngé powstawania wrebéw w wyniku rozwarstwienia, nalezy usunac
z krawedzi pozostatoSci po cieciu, uzywajgc papieru Sciernego, pilnika lub recznej frezarki.

Ze wzgledu na wysoki nacisk skrawania szczegblnie wazne jest zabezpieczenie obrabianego przedmiotu. Do wiercenia
w blatach roboczych z laminatu kompaktowego najlepiej nadaja sie wiertta do tworzyw sztucznych. Wszystkie krawedzie
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muszg byc¢ gtadkie, pozbawione rys i peknie¢ — patrz rysunek 3. Rowki i zagiecia takze trzeba poddac fazowaniu, aby
zapobiec powstawaniu pekniec. W przypadku zamontowanych elementéw nalezy zapewni¢ odpowiedni luz umozliwiajacy
rozszerzanie.

Szczegbtowe informacje oraz odpowiednie zalecenia dotyczace narzedzi do obrobki blatu roboczego z laminatu
kompaktowego mozna znalez¢ w instrukcjach dotyczacych obrébki ,Blaty robocze z laminatu kompaktowego EGGER”.

Nieprawidtowo

Prawidtowo °

Rysunek 3

Prawidtowo Nieprawidtowo

Rysunek 4

3.5 Uszczelnianie krawedzi, wyciec i wywierconych otworéow

Blaty robocze EGGER sg dobrze zabezpieczone przed wnikaniem wilgoci dzieki zastosowanej powierzchni laminatu. Jednak
wilgo¢ moze wnikngc do ptyty nosnej poprzez niezabezpieczone krawedzie, takie jak wyciecia, narozniki, uciosy, tylne dtugie
krawedzie, wywiercone otwory oraz otwory na sruby i mocowania. Oznacza to, ze w koficowym montazu nalezy przeprowadzic
niezbedne prace uszczelniajace. Najlepszymi produktami do uszczelnienia blatéw roboczych sa profile uszczelniajgce i
uszczelniacze samoutwardzalne, takie jak zywica silikonowa, poliuretan i akryl.

Mimo Ze blaty robocze z laminatu kompaktowego sg z kolei odporne na wilgo¢ ze wzgledu na swojg budowe, réwniez zaleca
sie stosowanie masy uszczelniajgcej. Oprécz uszczelnienia optycznego, masa uszczelniajgca zapobiega przedostawaniu sie
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ptynéw do wnetrza szafki. W przypadku uzywania uszczelniaczy nalezy réwniez zastosowac primer, ktéry w zaleznoSci od
materiatu tworzy odpowiednig warstwe lub jest podktadem czyszczacym.

Podczas stosowania tych materiatéw nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

Absolutnie konieczne jest oczyszczenie uszczelnianych powierzchni i pozostawienie podktadu do wywietrzenia przez
okreslony przez producenta czas. Uszczelniacz natozyé réwno, bez przerw, a nastepnie wygtadzi¢ wodg i detergentem.
Obszary w poblizu potgczein ostonié¢, aby nie doszto do ich zabrudzenia. Wszelkie rury lub przewody, ktére maja byc
poprowadzone przez blat roboczy, powinny by¢ wySrodkowane z zachowaniem minimalnej odlegtosci od 2 do 3 mm
z kazdej strony i starannie uszczelnione — patrz rysunek 5.

Rysunek 5
Ciete brzegi mozna takze uszczelnic przy pomocy dwusktadnikowego lakieru lub dwusktadnikowego kleju.
Z wyposazeniem takim jak baterie, zlewozmywaki i ptyty grzejne producenci dostarczaja pierscienie, profile lub kotnierze

uszczelniajgce. Podczas montazu zawsze stosowac sie do instrukcji producenta.

Do uszczelniania potacze naroznych blatéw roboczych dostepny jest specjalnie opracowany uszczelniacz firmy EGGER.
Elastyczna uszczelka zapobiega przedostawaniu sie wilgoci i ptyndw do wnetrza potgczenia. Szczegétowe informacje na
temat uszczelniacza firmy EGGER mozna znalez¢ w rozdziale 4.2.

4, Obrobka i montaz

Blaty robocze charakteryzuja sie dobrg stabilnoScig wymiarowa. Zmiany warunkéw klimatycznych powodujg jednak kurczenie
sie lub rozszerzanie blatu roboczego, co oznacza, ze te zmiany formatu powinny zosta¢ uwzglednione.

Zmiany wymiaru blatu roboczego z laminatu kompaktowego sa w przyblizeniu o potowe mniejsze w kierunku wzdtuznym niz
w kierunku poprzecznym. Dlatego tez na poczatku obrébki i projektowania nalezy uwzglednic zmiany formatu. Zwykle nalezy
uwzglednic luz na rozszerzanie wynoszacy 2,0 mm / m.

4.1 Montaz zlewozmywakow i ptyt grzewczych

Wyciecia na ptyty grzewcze lub zlewozmywaki nalezy wykona¢ zgodnie z wymiarami i szczeg6tami rozmieszczenia i/lub przy
uzyciu szablonéw dostarczonych przez producenta. Krawedzie wyciecia nalezy starannie zabezpieczy¢ przed wilgocig
zgodnie z instrukcjami zawartymi w temacie ,,Uszczelnianie krawedzi, wycie¢ i wywierconych otworéw”. Towarzyszace lub
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zintegrowane suche uszczelki i Sruby mocujace dostarczone przez producenta muszg byé uzywane zgodnie z instrukcja ich
montazu — patrz rysunek 6.

Sucha
uszczelka

Rysunek 6 Rysunek 7

W przypadku kazdego rodzaju ptyty grzewczej — ze stali nierdzewnej, ceramiki szklanej — wyciecia nalezy zawsze wykonywaé
zgodnie z instrukcjami i szablonami montazowymi dostarczonymi przez producenta. Nalezy zapewni¢ prawidtowe
centrowanie i odpowiedni margines bezpieczefstwa od krawedzi wyciecia, szczegblnie w przypadku ptyt grzewczych. Jako
dodatkowe zabezpieczenie przed absorpcjg ciepta zalecany jest réwniez montaz samoprzylepnej taSmy aluminiowej lub
metalowego profilu wokét krawedzi — patrz rysunek 7. Ze wzgledéw bezpieczefistwa ptyta grzewcza nie moze przylegac do
powierzchni, poniewaz w przypadku wadliwego dziatania mozliwy jest wzrost temperatury do 150 stopni C. Inne opcje to
montaz rowno z powierzchnia lub pod blatem. w przypadku montazu réwno
z powierzchnig ptyta nosna jest frezowana do laminatu, a nastepnie pod laminatem odlewana jest rama z zywicy — patrz
rysunek 8.

Montaz pod blatem roboczym jest mozliwy tylko w przypadku blatu roboczego z laminatu kompaktowego — patrz rysunek 9.

Rysunek 8 Rysunek 9

Poniewaz dostepne na rynku zlewozmywaki sg montowane z reguty na blatach roboczych o grubosci ok. 38 mm,
w przypadku cienkich blatéw roboczych z laminatu kompaktowego i blatow roboczych PerfectSense Topmatt z obrzezami
wymagane jest specjalne rozwigzanie. W tym celu oferowany jest zestaw mocujacy firmy EGGER, ktéry zapewnia prosty
montaz — patrz rysunek 10. W przypadku blatéw roboczych z laminatu kompaktowego listwy mocujgce obraca sie
i montuje poprzecznie — patrz rysunek 11.

Szczeg6towe informacje mozna znalezé w ulotce technicznej ,,Zestaw mocujacy do zlewozmywakéw EGGER”.
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przyklejony

przykrecony
Rysunek 10 Rysunek 11

Szeroko$¢ blatu roboczego w zadnym miejscu nie powinna by¢é mniejsza niz 50 mm. (po wycieciu otworéw na ptyte grzewczg
badZ zlewozmywak) Ze wzgledu na ergonomie, odlegtoS¢ pomiedzy ptyta grzewcza a szafkg pionowg nie powinna byé
mniejsza niz 300 mm. Nalezy zachowaé wskazany przez producenta ptyty margines bezpieczefstwa. Taka sama odlegtos¢
jest zalecana dla odstepu miedzy zlewozmywakiem a ptytg — patrz rysunek 12.

> 300 mm > 300 mm

> 50 mm

> 50 mm

Rysunek 12

Zaréwno ze wzgledéw bezpieczehstwa, jak i ergonomii, projekty kuchni nalezy omawiac ze specjalista ds. projektowania
kuchni, a montaz powinna przeprowadzi¢ wyspecjalizowana firma. W szczegdlnoSci przytacza pradu, gazu i wody muszg byé
wykonywane przez przeszkolonych specjalistdw. W rejonie potgczen naroznych podczas projektowania nalezy uwzglednié
minimalng odlegto$¢ 300 mm — patrz rysunki od 12 do 14.

> 300 mm

Prawidtowo Nieprawidtowa
Rysunek 13
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Prawidtowo Nieprawidtowo

Rysunek 14

Po wykonaniu wycie¢ w blatach roboczych, dalszy transport nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem najwyzszej ostroznosci,
aby unikng¢ ztamah w stabych punktach. Blaty robocze nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej, poniewaz
w pozycji poziomej wyciecia i sam blat mozna tatwiej uszkodzic.

W przypadku konwencjonalnych korpuséw szafek mozna stosowaé standardowa konstrukcje. W konstrukcji korpuséw pod
zlewozmywaki i/lub kuchenki skuteczny okazuje sie montaz metalowych trawerséw. Blat roboczy jest zabezpieczony przed
ewentualnym wygieciem przez zastosowanie metalowego trawersu w miejscu, w ktérym zostat ostabiony przez wyciecie na
zlewozmywak i/lub ptyte grzejna, a powierzchnia styku z korpusem szafki jest jak najmniejsza. Zastosowanie metalowych
trawersow firmy EGGER jest szczeg6lnie zalecane w przypadku cienkich blatéw roboczych z laminatu kompaktowego i blatéw
roboczych PerfectSense Topmatt z obrzezami — patrz rysunek 15. Poza stabilizowaniem, metalowe trawersy stuza réwniez
do zabezpieczenia blatéw roboczych lub oston — patrz rysunek 16.

Rysunek 15 Rysunek 16

Do montazu metalowych trawerséw po bokach szafki nalezy wywierci¢ otwory. Wymagane sg dwa otwory o Srednicy 8 mm i
gtebokosSci 7 mm. Nalezy wywierci¢ kolejny otwér o Srednicy 5 mm i gtebokoSci 13 mm, pod warunkiem, Ze mocowanie
zostanie wykonane za pomocg wkretéw typu Euro o wymiarach 6,3 x 13 mm — patrz rysunki 17 i 18.
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Rysunek 17 Rysunek 18

Metalowe trawersy firmy EGGER sa dostepne dla szafek o szerokoSci korpusu 600, 800, 900, 1000 i 1200 mm, a takze dla
roznych grubodci bokéw korpusu. Dostarczane Sruby montazowe stuzg do montazu blatéw roboczych z laminatu
kompaktowego. Nalezy upewnic sie, ze Sruba mocujgca jest przykrecona do blatu roboczego przez otwér w metalowym
trawersie.

Szczegbtowe informacje mozna znaleZzé w ulotce technicznej ,,Metalowy trawers firmy EGGER dla szafek bazowych”.

4.2 Potaczenia blatu roboczego i potaczenia narozne

Zazwyczaj w przypadku blatu roboczego o dtugosci 4100 mm taczenia na dtugo$¢ mozna uniknaé, podczas gdy taczenia
narozne sg powszechnie spotykane. Nie nalezy ich ostabiac, przez wykonanie wewnetrznych otworéw lub wycie¢ na ptyty
grzewcze lub zlewozmywaki — patrz rysunki 13 i 14. Potgczenia narozne blatéw roboczych wykonuje sie stosujac ciecie
ukoéne za pomocg pilarek tarczowych lub frezowanie za pomoca frezarek CNC i/lub specjalnych frezarek recznych,
z zastosowaniem szablonéw — patrz rysunki 19 i 20.

Rysunek 19
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Rysunek 20

Alternatywnie mozna zamontowaé metalowe profile taczace. Profile sg tatwe w montazu, ale moga negatywnie wptywaé na
og6lny wyglad powierzchni roboczej, poniewaz psujg wyglad dekoru, a utrzymanie ich w czystoSci moze byc trudne — patrz

rysunek 21.

Rysunek 21

Potgczenia blatow roboczych oraz potgczenia narozne muszg by¢ idealnie dopasowane i dobrze uszczelnione nie tylko ze
wzgledbéw estetycznych. Muszg zabezpieczac przed wszelka wilgocia, ktéra moze powodowac pecznienie ptyty widrowej. W
tym celu specjalnie opracowano uszczelniacz EGGER dla potgczen (potgczen naroznych) kuchennych blatéw roboczych.
Elastyczne uszczelnienie zapobiega przedostawaniu sie wilgoci i ptynéw do wnetrza potgczenia. Jest odporne na detergenty,
wode, ttuszcze, oleje itp. i dostepne w czterech réznych kolorach. Zawarto$¢ 10-gramowej tubki wystarcza na potgczenie o
przecietnej dtugosci 600 mm — patrz rysunek 22.

@ ualityaustria =

g Y mli:Net m
SYSTEM CERTIFIED

1SO 9001:2015 No.00184/0

1S0 14001:2015 No.01128/0



E—
MORE FROM WOOD. E EGCLECER

Zarzadzanie jakoScig 1ISO 9001 Kod: PI WT PL
Wersja: 10
Zatwierdzono: 30.10.2020r.
Strona: 14220

Rysunek 22

Ze wzgledu na swojg jednorodna konstrukcje, blaty robocze z laminatu kompaktowego nie wymagaja uszczelnienia. Blat
roboczy zostat sfazowany dookota frezem 1 x 1 mm, zardwno po stronie wzdtuznej, jak i poprzecznej. Ze wzgledu na to
fazowanie mozna zrezygnowac z tradycyjnego frezowania konturéw dla potgczef naroznych. Faza oddziela dwa blaty robocze
od siebie, co oznacza, ze w miejscu ich taczenia powstaje wyrazne podkreslenie fazy — patrz rysunek 23. Zastosowanie
taczenia fazowanego jest znane i powszechne na przyktad w przypadku kamiennych blatéw roboczych.

Rysunek 23

Aplikacja uszczelniacza rozpoczyna sie od przektucia membrany zamykajacej tube, a nastepnie odkrecenia czarnego
aplikatora — patrz rysunek 22. Nastepnie koncéwke aplikatora nalezy poprowadzi¢ wzdtuz gérnej czeSci potgczenia blatow
roboczych, wyciskajgc réwnomiernie mase uszczelniajacg z tuby. Natychmiast po natozeniu uszczelnienia blaty robocze
nalezy potgczyé i skreci¢ ze sobg. Wszelkie wycieki nalezy natychmiast usuwaé przy uzyciu odpowiedniego Srodka
czyszczacego — patrz rysunek 24.

Szczegbtowe informacje i rekomendowane kombinacje kolorystyczne dla poszczeg6lnych dekoréw blatéw roboczych mozna
znalezé w ulotce technicznej ,Uszczelniacz do potgczef naroznych EGGER”.
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Uszczelniacz EGGER
Lamelki (Lamello)

Klej

2

Rysunek 24

Poszczegblne blaty robocze mozna taczy¢ za pomoca tgcznikéw do blatéw roboczych i wspornikéw mocujgcych, tzw. lamelek
oraz dodatkowego kleju wzmacniajgcego spoine — patrz rysunek 24 i 25. W zaleznosci od wyboru blatu roboczego wymagane
sg rbézne taczniki. Ze wzgledu na gruboS¢ blatéw roboczych PerfectSense Topmatt i blatéw roboczych
z laminatu kompaktowego, do ich montazu wymagane sg specjalne taczniki. Firma EGGER oferuje odpowiednie taczniki w
dwoch wersjach, przeznaczone dla blatéw roboczych o grubosci 12 i 16 mm. — patrz rysunki 26 i 28.

Rysunek 25
o
62 &
e ~ gy R
Rysunek 26 Rysunek 27
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47 %

Rysunek 28 Rysunek 29

Kieszen wyfrezowania dla tagcznika 16 mm jest wykonana na gteboko$¢ 12 mm — patrz rysunek 27. Kiesze wyfrezowania
laminatu kompaktowego dla tacznika 12 mm jest wykonana na gteboko$¢ 8 mm — patrz rysunek 29.

Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w ulotce technicznej ,,taczniki blatéw roboczych EGGER”.

Liczba tacznikéw blatéw roboczych zalezy od jego szeroko$ci. Generalnie dla szeroko$ci blatéw roboczych do < 799 mm
stosuje sie dwa taczniki i trzy dla szerokoSci = 800 mm.

Réwno przylegajace powierzchnie blatéw roboczych uzyskuje sie zawsze poprzez pomiar potozenia tukowatych gniazd
lamelek (Lamello) od géry powierzchni blatu roboczego oraz zapewnienie Scistego dopasowania samych lamelek.

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad obrébki:

1. Papierem Sciernym (o gradacji 120) usuna¢ wszelkie wystajgce wiéry w poblizu ciecia lub frezowanych krawedzi.

2. 7a pomocg gabki Sciernej lub papieru Sciernego (o gradacji 360) delikatnie sfazowaé laminat wzdtuz potgczenia.

3 Utozy¢ blaty robocze na korpusach szafek i sprawdzi¢ prawidtowe dopasowanie potgczef oraz otworéw montazowych.

4. Natozy¢ klej klasy D3 na Srodkowa i dolng powierzchnie potaczenia.

5. Natozy¢ uszczelniacz (np. firmy EGGER) réwnomiernie i bez przerw na géma frezowana lub przycietg krawedz,
takze na profil i dtuga tylng krawedz. Nalezy to zrobi¢ tuz przed przykreceniem tgcznikéw blatéw roboczych.

6.

Potgczyc blaty robocze, wstawié okucia i delikatnie dokreci¢ Sruby. Wyréwnac blaty robocze w poziomie (za pomocg klina
lub dZwigni) i pionie (gumowym mtotkiem lub zaciskami — zabezpieczyé klockami amortyzujacymi). Po wyrdwnaniu
dokreci¢ palcami tgczniki blatu roboczego. Podczas dokrecania sprawdzaé, czy obie powierzchnie blatu roboczego
pozostajg wyréwnane, a uszczelniacz wyptywa ze wszystkich stron. Podczas utwardzania uszczelniacza nie obcigzaé
blatéw roboczych — patrz rysunek 24.

7. Natychmiast usung¢ nadmiar uszczelniacza. Wyczysci¢ powierzchnie blatu roboczego odpowiednim Srodkiem
czyszczacym — na bazie cytruséw lub zawierajgcym aceton. Przestroga: Aceton moze oddziatywac na powierzchnie, jesli
zostanie pozostawiony na dtuzszy czas. Dlatego zalecamy zabezpieczanie obszaru potgczenia za pomoca tasmy
maskujacej.

4.3 Mocowania i potaczenia przyScienne
Przed uszczelnieniem dtugiej krawedzi blatu roboczego przy Scianie nalezy upewnic sie, ze jest on nie tylko odpowiednio
podparty, ale takze potaczony z rama pomocniczg. W przeciwnym razie moga wystapi¢ obcigzenia, ktére beda wptywac na
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potgczenie uszczelniajgce.

W przypadku blatéw roboczych z laminatu kompaktowego zalecane sg wkrety z mniejszym skokiem gwintu, poniewaz
gwarantujg wieksza odporno$¢ na wyrywanie. Blat roboczy jest zazwyczaj mocowany do korpuséw za pomoca Srub
przykrecanych do trawerséw korpusdw szafek — patrz rysunek 30. To konwencjonalne mocowanie jest rowniez mozliwe w
przypadku cienkich blatéw roboczych, takich jak blaty robocze z laminatu kompaktowego i blaty robocze PerfectSense
Topmatt z obrzezami. Nalezy jednak zwrécic¢ uwage, ze powierzchnia styku cienkiego blatu roboczego z trawersami korpuséw
szafek musi by¢ dostosowana w przypadku szafek o szerokoSci» 600 mm, aby zapobiec powstawaniu ewentualnych wygiec.
Do stabilizowania szafek i blatéw roboczych sprawdzaja sie metalowe trawersy firmy EGGER, ktére jednoczednie umozliwiaja
przykrecenie blatu roboczego do szafki dolnej — patrz rysunek 15.

Rysunek 30

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze blat roboczy nie jest przechylony w kierunku Sciany. W przeciwnym razie spowoduje
to gromadzenie sie wody w obszarze tgczenia. W zaleznoSci od zastosowanego uszczelnienia nalezy oczyscic i odttuscic
obszar uszczelnienia zaréwno na blacie roboczym, jak i na potaczeniu przySciennym oraz wstepnie pokryé Srodkiem
wigzacym.

Nawet w przypadku zastosowania listew przySciennych do blatéw roboczych, za pomocg uszczelniacza nalezy uszczelnié
dtuga tylng krawedZ oraz wszystkie krawedzie poprzeczne, ktére przylegaja do Sciany. W przypadku blatu roboczego
z laminatu kompaktowego szczegdlnie wazne jest zapewnienie minimalnej odlegtosci 2 mm pomiedzy blatem roboczym
a Sciang oraz uszczelnienie w spos6b opisany powyzej — patrz rysunek 32. Przy mocowaniu szyn mocujgcych wyposazonych
w kompletne systemy profili do uszczelniania Scian nalezy upewnic sie, ze laminat zostat wstepnie nawiercony w obszarze
mocowania $rub. Otwory musza by¢ wieksze o co najmniej 1 mm od Srednicy Sruby, aby zapobiec powstawaniu naprezeh w
materiale — patrz rysunek 31. Zalecamy, aby przed dokreceniem Sruby zabezpieczy¢ uszczelniaczem wnetrze otworu na
Srube.
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Rysunek 31 Rysunek 32

Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w ulotce technicznej ,Listwy przyblatowe EGGER” lub instrukcje obrébki ,Listwy
przyblatowe EGGER”.

4.4 Konstrukcyjne Srodki hydrofobowe

W poblizu zmywarek i piekarnikéw blaty robocze sg szczegdlnie narazone na dziatanie pary i ciepta. Oprécz fabrycznie
naktadanej powtoki lakierniczej i materiatu uszczelniajgcego nalezy réwniez zabezpieczy¢ sp6d blatu roboczego korzystajac
ze srodkéw konstrukcyjnych. Z reguty niezawodna ochrone przed parg wodna zapewniaja samoprzylepne folie aluminiowe,
ktdre sg tatwe w zyciu — patrz rysunek 33. Producenci urzagdzen dostarczajg aluminiowe listwy ochronne lub ostony, z ktérych
nalezy korzystac. Takie listwy lub ostony o wtasciwosciach hydrofobowych odbijajg i zapobiegajg wchtanianiu pary wodnej
oraz ciepta — patrz rysunek 34.

Przed montazem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg producenta.

Pasek samoprzylepnej folii

L Ptyta ochronna
aluminiowej

Rysunek 33 Rysunek 34

Montaz folii aluminiowej od spodu blatu jest inny w przypadku modelu 300/3 i inny w przypadku modelu Feelwood 100/1.
W przypadku blatu roboczego postformowanego (model 300), folia aluminiowa powinna zachodzi¢ na wystep laminatu na
ok. 2 mm — patrz rysunek 35.
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W przypadku blatu roboczego Feelwood z krawedzig prostg (model 100), folie aluminiowa nalezy przykleic tak, aby zachodzita
na krawedZ ABS na ok. 1 mm — patrz rysunek 36.

Rysunek 35 Rysunek 36

5. Zalecenia dotyczgce konserwacji i czyszczenia

¥ Zapalony papieros umieszczony na powierzchni laminatu spowoduje jego uszkodzenie.
)
M= Nalezy zawsze uzywac popielniczki.

P Powierzchni laminowanej nie nalezy wykorzystywac jako materiatu podktadowego do krojenia, poniewaz ciecie nozem pozostawia
— Slady, nawet na powierzchniach o bardzo duzej wytrzymatosci. Nalezy zawsze uzywa¢ deski do krojenia.
Aby zapobiec pecznieniu blatu roboczego, np. w miejscach wyciec i potgczen, nalezy szybko wycierac ptyny. Nie otwierac¢ zmywarek, pralek
i suszarek dopdki nie ostygna.

Nalezy unika¢ odstawiania gorgcych naczyn kuchennych takich jak garnki i patelnie, bezposrednio z ptyt grzewczych lub
piekarnikéw na powierzchnie blatu, poniewaz moze to prowadzi¢ do zmatowienia lub uszkodzenia powierzchni. Nalezy zawsze
uzywac podstawek odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

I 8y

Nalezy bezzwtocznie wycierac rozlane ptyny, szczegdlnie wokdt wyciec i potaczen, poniewaz dtuzsze dziatanie niektorych substancji
£ ~—1 moze prowadzi¢ do zmatowienia powierzchni laminatu.

Szczegbtowe informacje mozna znaleZzé w ulotce ,,Instrukcje czyszczenia i pielegnacji laminatéw kompaktowych EGGER”.

6. Postepowanie z odpadami

Ze wzgledu na wysoka warto$¢ opatowa rézne konstrukcje blatéw roboczych doskonale nadajg sie do recyklingu termicznego
w odpowiednich uktadach spalania. Jesli odpady drzewne sg odbierane przez zaktad utylizacji do dalszego recyklingu, zwykle
moga zawieraC niewielkg ilos¢ produktow drewnopochodnych z krawedziami ABS. Stopiefn udziatu materiatéw ABS i innych
tak zwanych zanieczyszczefi nalezy uzgodni¢ z zaktadem utylizacji. Zawsze nalezy przestrzegac krajowych przepisow i
rozporzadzeh dotyczacych utylizacji.
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7. Dokumenty dodatkowe / Informacje o produkcie

Wiecej informacji mozna znalezé w dokumentach wymienionych ponizej:

" Dane techniczne ,,Blaty robocze postformowane EGGER”

" Dane techniczne ,,Blaty robocze Feelwood EGGER z obrzezami”

" Dane techniczne ,,Blaty robocze PerfectSense Topmatt EGGER z obrzezami”

" Dane techniczne ,,Blaty robocze z laminatu kompaktowego EGGER”

" Ulotka techniczna ,,Laminat ze strukturg powierzchni ST9 EGGER - Smoothtouch Matt*
" Ulotka techniczna ,,Instrukcja czyszczenia i pielegnacji laminatéw EGGER”

* Ulotka techniczna ,,0dpornosé laminatéw EGGER na dziatanie srodkéw chemicznych”
" Ulotka techniczna ,,Zestaw mocujacy do zlewozmywakéw EGGER”

" Ulotka techniczna ,,taczniki do blatéw roboczych EGGER”

" Ulotka techniczna ,,Uszczelniacz do potaczefi naroznych EGGER”

" Ulotka techniczna ,,Metalowe trawersy do szafek podblatowych EGGER”

" Ulotka techniczna , Listwy przyblatowe EGGER”

* Instrukcje obrébki ,Listwy przyblatowe EGGER”

Uwaga:

Niniejsze instrukcje obrébki zostaty sporzadzone zgodnie z posiadana przez nas wiedza. Podane informacje s oparte na doswiadczeniach praktycznych oraz badaniach przeprowadzonych
we wtasnych laboratoriach i odzwierciedlajg aktualny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celdéw informacyjnych i nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani jego
odpowiedniosci do okreslonych zastosowan. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, wtaczajac btedy dotyczace norm i btedy drukarskie. Ponadto modyfikacje
techniczne moga wynikaé z ciagtego rozwoju blatdéw roboczych EGGER oraz ze zmian w normach i dokumentach prawnych. Zawartos¢ tych instrukcji obrébki nie powinna w zwigzku z tym
by¢ traktowana jako prawnie wiazaca ani jako instrukcja uzytkowania. Obowigzuja nasze Ogélne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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